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Plastec Makina 2017 yılında kurulmuş olup,  LK Grup ile Plastik Enjeksiyon Makinaları Türkiye, Avrupa ve Ortadoğu pazarlarında satış 
ve satış sonrası hizmetleri için tek yetkili bayii anlaşması imzalamıştır. Tecrübeli, profesyonel ve genç kadroları ile LK & Plastec 
ortaklığı, Türk Plastik Sektörünün ihtiyaçlarına yüksek kaliteli, optimum maliyetli çözümler üretmektedir.

Plastec Makina,  plastik üreticilerinin ihtiyaçlarına uygun makina çözümleri,  stoktan anında teslimat,  tecrübeli ve hızlı teknik servis 
& yedek parca hizmetleriyle, siz değerli müşterilerimizin beklentilerini en üst seviyede karşılamak icin sektördeki yerini almıştır.

Plastec’in temel faaliyet konuları:
- Plastik Enjeksiyon Makinaları
- Plastik Enjeksiyon Kalıpları
- Plastik Enjeksiyon Robotları
- Makina Otomasyon Sistemleri

PLASTEC MAKİNA was founded in 2017, Plastic Injection Molding Machines with  LK Group has signed an agreement for the sole 
authorized dealer sales and after-sales services in the Turkey, European and Middle East markets. With its experienced, professional 
and young staff, LK & Plastec partnership produces high-quality, costeffective solutions for the needs of the Turkish Plastic Industry.

Plastec Makina has taken its place in the sector in order to meet the expectations of our valued customers at the highest level thanks 
to the machine solutions suitable for the needs of the plastic manufacturers, instant delivery from the stock, spare parts stock, 
experienced and fast technical service.

Plastec's main activities are:
- Plastic Injection Molding Machines
- Plastic Injection Molds
- Plastic Injection Robots
- Machine Automation Systems
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1985 yılında Hong Kong’da kurulan LK Grup, geçen 30 yıllık değişim ve gelişim sürecinde, 
Shenzhen, Zhongshan, Shanghai, Fuxin, Ningbo ve Taiwan’daki fabrikaları, İtalya’da grup 
bünyesinde bulunan İDRA fabrikası,Amerika, Kanada ve Endonezya’daki bölge müdürlükleri 
ve 40’ın üzerindeki ülkedeki bölge temsilcilikleri ile dünyanın en büyük döküm makinaları 
üreticisi ve Hong Kong borsasında işlem gören sayılı makina üreticisi firmalardan biri 
olmuştur.
   
 2002 yılında Ningbo’da 32 milyon dolar    yatırım ile kurulan LK NINGBO Plastik Enjeksiyon 
Fabrikası, yıllık 6000 adet (80-4500 ton) makina üretimi ile dünyasın sayılı makina üreticileri 
arasında yerini almıştır.  
2007 yılında  General Motors-Bedford POWERTRAIN (USA) fabrikası için aldığı 17 adet 3000 
tonluk alüminyum enjeksiyon makinası siparişi ile adından söz ettiren LK, 2008 yılında da 
döküm sektörünün en tanınmış markalarından biri olan İDRA firmasını da satın alarak global 
pazardaki gücünü ve konumunu perçinlemiştir.

LK Group was established in Hong Kong in 1985, last 30 years of changing and development , 
Shenzhen, Zhongshan, Shanghai, Fuxin, Ningbo and
With its factories in Taiwan, the IDRA factory in Italy, regional directorates in America, Canada 
and Indonesia and regional offices in over 40 countries, it has become one of the world's 
largest manufacturers of casting machines and  machine manufacturers listed traded on the 
hong kong stock exchange
       
Founded in 2002 in Ningbo with $ 32 million investment. LK NINGBO
Plastic Injection Molding Plant, annual production of 6000 pieces (80-4500 tons) machine 
with has become special machinery manufacturers in the world."
LK,in 2007 for General Motors-Bedford POWERTRAIN (USA) factory
17 tons of 3000 tons of aluminum injection molding machine has been  made an impression 
with the order and in 2008, it acquired İDRA, one of the most well-known brands in the 
casting sector, and strengthened its position in the global market.

2



Fabrikamızın talaşlı imalat bölümünden bir görünüm.
Yüksek hassasiyete sahip Japon Okuma ve Mitsubishi CNC 
tezgahlar özel döküm parçaları işlerken. Döküm parçalar bir
yıl bekletilerek iç gerilmeler minimum seviyeye indirilmiştir. 

A view from the machining department of our factory. 
High-precision Japanese Reading and Mitsubishi CNC machine 
tools when processing  special casting parts. Casting Parts 
internal stress is kept to a minimum for waiting one year.

Yatay işleme merkezi 3 m yüksekliğe ve genişliğe kadar
işleme özelliğine sahiptir. LK, sahip olduğu
talaşlı imalat ve işleme tezgahları sayesinde, büyük tonajlı 
makinaları kısa sürede müşterilerine teslim edebilmektedir. 

Horizontal machining center 3 m height and width  has up to 
processing feature. LK, owned by Large with processing and 
machining machin tools Tonnage machines able to delivered 
to customers as soon as possible.

Kalite kontrol bölümü koordinat ölçüm makinası ile tüm 
ölçümler kontrol edilir. Ar-Ge ve kalite kontrol makina 
üretiminin en önemli iki ana unsurudur. LK sürekli bu
departmanlara yatırım yaparak kalitesini arttırmaktadır.

Quality Control Department : The measurements are checked 
with  coordinate measuring machine. Research and Develop-
ment
and The quality control section is the two most important 
elements of machine production. LK constantly this.
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Müşterilere kısa zamanda 
makina teslim olanağı sunulmaktadır.

LK  to customer able to delivered to machines as
soon as possible

Makina montaj sahası, tüm makinalarda aynı
standart montaj işlemi uygulanır. Verimli ve

kusursuz bir üretim sağlanır. Bant sistemi ile işleyen montaj 
hattı minimum toleransla makina üretimine olanak sağlar.

Machine assembly site, same in all machines
Standard assembly process is applied. Efficient and Perfect 

production is provided. The assembly line that works with the 
Band System enables production with a minimum.

Sac işleme atölyesinde Amada marka tezgahlar ile
hassas bir şekilde üretim yapılır. LK daima en son

teknoloji ile imalat aşamalarını geliştirir.

With the Amada brand machine tools, precision machining is 
performed in the sheet metal processing workshop. LK, always 

the latest develops manufacturing stages with technoogy.
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FORZA
ENERJİ TASARRUFU
Mekanik, Hidrolik ve elektronik komponentlerle, kaliteli ve 
uzun ömürlü  servo pompanın optimum kombinasyonu, 
geleneksel makinalara göre %50’ye varan  enerji tasarrufuna 
olanak sağlar.

FORZA
VERİMLİ
Kaliteli Servo motor sistemiyle, Yüksek reaksiyon hızı, 
hassasiyet ve verimlilik Lineer kızaklar üzerinde hareket eden 
hareketli  plaka verimi arttırır. Gelişmiş çift plaka kilitleme 
sistemi ile yüksek basınç kilitleme silindirleri yüklenen basınç  
değerlerine hızlıca ulaşır. Akıllı kalıp yükseklik ayar sistemi ile 
kalıp ayarı hızlı ve hassas, kalıp değişim zamanları kısadır.

FORZA
ENERGY-SAVING
With the mechanical, hydraulic and electronic components, 
the optimum combination of high-quality and long-life 
servo pump allows energy savings of up to  50% compared 
to conventional machines.

FORZA
EFFICIENT
With high-quality servo motor system, high reaction speed, 
precision and efficiency. Advanced double plate locking 
system with high the pressure locking cylinders quickly 
reach the loaded pressure values. Mold setting is fast and 
precise, mold change times are short with intelligent mold 
height adjustment system. 

FORZA SERİSİ
ÇİFT PLAKALI ENERJİ TASARRUFLU SERVO PLASTİK ENJ. MAKİNALARI
TWO PLATEN INJECTION MACHIN

FORZA
KULLANICI DOSTU
Kalıp kalınlık sınırı yoktur ve açma stroku makaslı makinalara 
göre neredeyse iki  mislidir. iki plakalı yapısıyla makaslı makina 
kadar yağlama gerektirmemesi, ürün ve çevre kirliliğini azaltır. 
Merkezi yağlama sistemiyle hem hızlı hem sabit ve sürekli 
yağlama sağlar.

FORZA
USER FRIENDLY
There is no mold thickness limit and the opening stroke is 
almost twice as much as the scissor lift machines. two- plate 
structure does not require lubrication as much as the 
scissor machine, Reduces product and environmental 
pollution. Central lubrication system provides fast and 
constant lubrication.
  

FORZA
EKONOMİ
Geleneksel üç plakalı makinalara göre iki plakalı makinalar 
kompakt yapısıyla yerleşim alanından tasarruf sağlar. Makaslı 
makinalarla kıyaslandığında yağlama gerektirmez, aşınma 
yoktur, bakım giderleri düşüktür. Kalıp  koruma çok daha 
hassas olup kalıp ömrü uzar, kalıp bakım gideri azalır.

FORZA
ECONOMY
Two according to traditional three-plate machines plate 
machines with compact structure saves space. Does not 
require lubrication compared to scissors machine there is 
no maintenance costs. Mold protection is much more 
sensitive and mold life is extended, mold maintenance costs 
are reduced.

FORZA
UZUN ÖMÜR
Tek enjeksiyon silindiri ile hem enjeksiyon hassasiyeti artar 
hem de makina ömrü uzar. Düşük strokta yüksek basınç 
kilitlemeye ulaşılır ve kilitleme silindirinde ve contalarda 
aşınma oluşmaz. 4 kolondaki eşit kilitleme sistemi ile 
makinanın ömrü uzar.

FORZA
LONG LIFE
The single injection cylinder increases both the injection 
precision and the machine life. Low high pressure locking is 
achieved in the stroke and no wear on the locking cylinder 
and seals. The machine's life is extended with the equal 
locking system in columns.
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Rijit mengene yapısı, geniş kolon araları, t kanallı 
plakası, özel kolon milleri ile 1000- 3000 ton arası 
üretilen Forza serisi çift plakalı makinalar, müşteri 
isteklerini maksimum ölçüde karşılamaktadır. 
Otomotiv yan sanayi,  beyaz eşya yan sanayi, bahçe 
mobilyası üreticileri, kasa ve konteyner üreticileri 
tarafından özellikle tercih edilmektedir.

Forza series double plate machines produced 
maksimum 1000-3000 tons with rigid clamp 
structure, wide column spaces, t channel plate 
and special column shafts meet the customer 
demands to the maximum extent. Automotive 
sub-industry, white goods industry, garden  
furniture manufacturers It is especially preferred 
by container manufacturers.

The double-acting plunger and the moving group 
in the linear guideway rail system help to balance 
with high precision. The injection nozzle remains 
stable in the mold center. Thanks to the single-cyl-
inder direct sayesinde injection system (hydromo-
tor connected directly to the hidromotor) screw), 
the losses in the hydraulic system are reduced and 
the injection times are shortened. Oil extends less 
while oil life is extended. 

Çift taşıyıcı piston ve lineer kızaklı ray sisteminde 
hareket eden enjeksiyon grubu  yüksek hassasiyeti 
ile kovanın esnemesini sağlayarak denge oluşumu-
na yardımcı olur. Enjeksiyon memesi kalıp merkez-
inde stabil durur. Tek silindirli-direkt enjeksiyon 
sistemi sayesinde (direkt vidaya göbekten bağlı  
hidromotor) hidrolik sistemdeki kayıplar azalır, 
enjeksiyon zamanları kısalır. Yağ daha az ısınırken 
yağın ömrü uzar. 
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T kanallı, geniş kolon aralı mengene 
yapısı büyük ebatta kalıpların bağlan-
masına olanak sağlar.

T-channel, wide column spacing clamp 
structu to connect large size molds.

Mengene pistonu arkadan görünüşü. 
Sistem daha az yağ ile kontrol edilir, 
uzun açarlı kalıplar için idealdir.

Opening plunger rear view. The system is 
co with less oil, ideal for long-angle molds.
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Tek silindir direkt enjeksiyon grubu 
merkezi enjeksiyon hassasiyetini artırır. 

Titreşim katsayısını azaltır.

Single cylinder direct injection group 
increa precision of central injection. 

Reduces vib coefficient.

Kompakt çift plaka hızlı kalıp 
sökme-bağlama imkânı verir. Otomatik 

kalıp ayarı ile zaman kaybı yaşanmaz.

Compact double plate allows quick mold 
removal. It cannot be lost with automatic 

mold adjustment.

Uzun vida plastikleştirme kabiliyeti 
artırır. Hızlı mal alma ve enjeksiyon 

imkânı verir. Sistem asenkron çalışan çift 
silindir sistemine göre daha iyi sonuç 

verir. 

The long screw increases the plasticisa-
tion a gives the opportunity of quick 
picking and inje system gives better 

results than the asynch running double 
cylinder system.

28



29

VALFLER
 

  VALVES

MAKİNADA KULLANILAN EKİPMANLARIN MARKASI VE MENŞEİ
BRAND AND ORIGIN OF EQUIPMENT USED IN MACHINERY

 
 YUKEN - JAPONYA 

POMPA  
BOSCH REXROTH - ALMANYA 
VICKERS - USA PUMPS

 VOITH - ALMANYA 
 ECKERLE - ALMANYA 
 REXROTH - ALMANYA 

SERVO MOTOR   PHASE -
 
İTALYA

 MODROL - TAYVAN 
 REXROTH - ALMANYA 

SERVO SÜRÜCÜLER  DELTA - TAYVAN SERVO DRİVER
 MODROL - TAYVAN 

BOSCH REXROTH - ALMANYA 
EATON - USA

 YUKEN - JAPONYA 
MALALMA HİDROMOTORU INTERMOT - İTALYAN 

PLASTICIZING HYDROMOTORS  HÄGGLUNDS - ALMANYA 
 HİDROLİK HORTUMLAR PARKER - USA 

HYDRAULIC HOSES ALFAGOMMA - İTALYA 
SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI NOK - JAPONYA 

SEALINGS BUSAK - ALMANYA 
KEBA - AVUSTURYA 

KONTROL ÜNİTESİ DIHZHOU - TAIWAN 
CONTROL UNITS TECHMATION -

 
TAYVAN

  FUJI - JAPONYA 
BALLUFF - ALMANYA 

SWITCHLER OMRON - JAPONYA 

 PEPPERL-FUCHS - ALMANYA 
SCHNEIDER - FRANSA 

 ELEKTRİK MALZEMELERİ TELEMECANIQUE - FRANSA 
ELECTRICAL COMPONENTS PHCENIX CONTACT - ALMANYA 

OMRON - JAPONYA 
LINEER CETVELLER 

LINEAR TRANSDUCERS 
GEFRAN - İTALYA 
NOVOTECHNIC - ALMANYA 

 

SERVO MOTORS
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MAKİNE GENEL ÖZELLİKLERİ 
GENERAL FEATURES OF MACHİNES

usonaP kirtkelE ılamtuğoSimetsiS sakaM ilemeltiliK atkoN 5
ıH noyiskejnE emedaK 01)rilibelidE erbilaK( ülortnoK ısI .D.I.P z Basınç Ayarı

rayA çnısaB zıH enegneM emedaK 01 ırayA kılnılaK pılaK kitamotO ı
sigliB ınınamaZ amalğaYüllortnoK levteC reeniL edreltekeraH müT ayarda Kontrol Etme

 mıtığaD uS ılanaV)ığaY kazıK 86GV OSI( imetsiS amalğaY izekreM Kollektörü
roK emeM üllortnoK hctiwSuroB rıkaB adnıtasiseT imetsiS amalğaY uma Kapağı

öjnaşE amtuğoS ğaY rilibelidE lortnoK nadnarkEicitİ ilemelekliS rü
eyemritkereG ıyamtlaşoB ğaY ednimişiğeD ertliFadiV  ulnoysartiN n Çek Valf Sistemi

 ğaY adnıttaH şimE)0001 TP - 023 TP( adiV ilreskiM +  ilreyiraB Filtresi
isertliF ğaY adnıttaH şünöDimetsiS noyiskejnE ulnotsiP tfiÇ

iS icitİ rilibanalrayA ıcnısaB ev ızıH üzüyara toboR 76 pamoruE stemi
unoyisknoF şimE ireGamapaK pılaK adzıH kesküY

 amapaK nelibanalrayA kitamotOülortnoK çnısaB ireG adamçA pılaK Kuvve�
emelzimeT kacO kitamotOimetsiS apmoP ovreS

irelflaV açaMımralA ev ürösneS ığılkacıS ğaY
irelflaV avaHisegretsöG iseyiveS ğaY

ğaY kilordiH 64GV OSIunoyisknoF ıcnısaB amtuT
ülortnoK ısI ızağoB eddammaHisertliF ğaY ssaPyB

lsaP ıralmısıK hagzeT enikaMiteyinmE amapaK pılaK kirtkeleordiH anmaz Baklalı Sac

pmal mrala sroloc 2 metsyS elggoT gnipmalC stnioP 5
Mold Height Adjusment driven by strong and stabile gear system Waterproof power socket

erusserp noitcejnIlortnoc ekorts gnipmalc rof recudsnart raeniL  monitoring func�on
c neercs retupmoCmetsys noitacirbul lartnec dellortnoc retupmoC apture func�on

Ejector speed and pressure control with digital se�ng Nitride treatment screw assembly
l htiw deppiuqe tinU noitcejnIstolS-T + netalp epyt eloh laripS inear transducer of 0.1mm accuary

Electrical and hydraulic safety interlock Double hydraulic injec�on cylinders for space saving
esab reppoh gnidilSkcoL ytefaS ciluardyH

rednilyc egairrac elbuoDzh05/V083:ycneuqerf dna egatloV
rosnes erusserp noitcejnIsnottub pots ycnegremE

nitlem rof lortnoc erusserp kcab latigiDlortnoc erutarepmet DIP g
gnitlem rof lortnoc erusserp kcab elbatsujdAmrala ecnanetniaM

 dellortnoc hctiwSstnenopmoc cirtcele detropmi napaJ dna eporuE nozzle safety cover
ecived gnirusaem lairetaMnoitcnuf tcetorP dloM

metsys gninaelc lio ciluardyh citamotuAnoitcnuF kcaB kcuS
noitcnuf gnipmalc deeps hgiHnoitcnuf egrup-otuA

Cold star�ng protec�on to prevent injec�on screw from damaging Mold open with back pressure control
Injec�on Molding parameter checking and memorizing func�on Core pulling device

lortnoc pool desolc noitcaer hgiHnoitcnuf eganam evruC
tacidni level lio dna erutarepmet liOnoitcnuf eganam scitsitatS or

c retaw yb slooc lio ciluardyHnoitcnuf yalpsid eludehcS gnikroW ooler

MAKİNA STANDART ÖZELLİKLERİ

MACHINE STANDART FEATURES



19 Mayıs Mah. İnönü Cad. Enya Plaza
No: 52 / 1 Kozyatağı - Kadiköy / İstanbul

www.plastec.com.tr
info@plastec.com.tr

Yüksek Teknolojili
Plastik Enjeksiyon Çözümleri

www.plastec.com.tr


